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o DETERGENTE ALCALINO CLORO ATTIVO
‘ INDUSTRIE ALIMENTARI N
[ Descrizione e Vantaggi Caratteristiche Tecniche ]
Detergente alcalino cloro attivo concentrato, per il Aspetto Liquido limpido paglierino
|avagg|o deg“ |mp|ant| C.I.P. e per tutte Ie Odore Caratteristico
applicazioni a ricircolo e a spruzzo nellINDUSTRIA Densita relativa 1,153 ke/lt
ALIMENTARE, VINICOLA, CASEARIA, DELLE
pH (al 3%) 14
BEVANDE. Solubilita in acqua Solubile

Rimuove grasso, oli vegetali e residui organici senza
schiuma con un risciacquo pratico.

= EFFICACE ANCHE IN PRESENZA DI ACQUE
DURE
= CONCENTRATO

Ne sconsigliamo [I'utilizzo su Alluminio, leghe

leggere, ferro verniciato e zincato.

Idoneita Industrie Alimentari

Specifico per limpiego nellINDUSTRIA ALIMENTARE ed
ENOLOGICA (conforme alle Direttive Comunitarie CE/93/43
e CE96/3 nel pieno rispetto delle applicazioni del piano

H.A.C.C.P).

[Applicazioni e Utilizzo

Codici - Formati - Imballi

IMPIANTI CIP - LINEE DI RIEMPIMENTO - TUBAZIONI
SERBATOI - RIEMPITRICI. Come detergente in tutto il
settore alimentare.

COME:

Puo essere utilizzato a mano, a ricircolo, a spruzzo, ad
immersione. Per tubazioni o impianti CIP diluire il
prodotto e far passare la soluzione quindi risciacquare.
Se possibile usare acqua calda.

(40-50°C).

= IMPIANTI CIP: dallo 0,5 al 1%
= MANUALE O IDROPULITRICE: 2%

Codice
6LY025

Contenuto
25kg

Imballo

Tanica

Le indicazioni della presente scheda tecnica, si basano sulle caratteristiche e potenzialita di utilizzo a noi conosciute. In generale non & pero
possibile dedurre da questi dati un obbligo o responsabilita legale alcuna.

SK Solkem Industries S.r.l. - Corso Europa 85-91 - 20033 Solaro (MI) www.faren.com




